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1. Los retos ambientales

 Descarbonización de la carretera
 Ecodiseño – Mejores Técnicas Disponibles (MTD)
 Compra Pública Verde (GPP)
 Economía Circular (CE)
 Declaración Ambiental de Producto (DAP)
 Ecoetiquetas
 Herramientas para la evaluación de la sostenibilidad:
ACV, ACCV y HCP
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2. Sostenibilidad ambiental

 Durabilidad
La evaluación ambiental debe considerar un período

de tiempo determinado: vida útil esperable.

 Reciclabilidad
Debe considerarse la reutilización y reciclado de los

productos, evitando la doble contabilidad.

 Unidad Funcional y objetivos
Es muy importante su elección, acotando bien el

sistema, y sólo son comparables UF similares.



ACV de MB con polvo de caucho. Fuente: Irene Bartolozzi
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3. Durabilidad de las MBpc



HCP de MB con polvo de caucho. Fuente: Kamil E. Kaloush
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3. Durabilidad de las MBpc
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3. Reciclabilidad de las MBpc

Mezclas 20% RA-C
Ahorro

50% RA-C
AhorroSUBSISTEMAS kg CO2e/t MBC kg CO2e/t MBC

SUBST 1: Extr. y proces. áridos 5,75 13,5% 4,30 35,3%
SUBST 2: Polvo mineral 12,63 6,5% 12,10 10,5%
SUBST 3: Betún asfáltico 5,97 50,1% 10,42 13,0%
SUBST 4: Fabricación de MBC 19,32 -6,6% 20,98 -15,7%
SUBST 5: Puesta en obra MBC 1,49 0,0% 1,49 0,0%
SUBST 7: Demolición 0,21 0,0% 0,21 0,0%
SUBST 8: Transporte 9,16 7,6% 9,25 6,7%

TOTAL: 54,53 11,9% 58,74 5,1%

Proyecto Fénix (www.proyectofenix.es). Tarea 11 – Reciclado UPM

http://www.proyectofenix.es/
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4. Conclusiones

Criterios económicos, técnicos (Fuente: Kraemer, C. y Albelda, R.)
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4. Conclusiones

Y ambientales (Moral, A.; Couceiro, L.; y Sampedro, A.) 
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