SIGNUS

Mezclas bituminosas con polvo de
neumatico. Una solucion técnica y
ambiental.

Las Palmas de Gran Canaria, 11 de diciembre de 2012
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a transformacion de los neumaticos.
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Un vistazo al proceso de fabricacion
del polvo.
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1. Estructura del neumatico

Turismo

Textil




2. Proceso general

Textil

, CRIBADO
TRITURACION Y
GRANULACION




3. Trituracion




4. Granulacion (12 fase)

Camara de Molino
(Rotor, Estator)




5. Separacion magnética del acero (1/3)

Criba 5x15 mm




5. Separacion magnética del acero (2/3)

Separador Magnético

(. *

Chip 20 (sin acero)

LR BT LR




5. Separacion magnética del acero (3/3)

Separador Magnético Reversible

a Granulacion (12 fase),
recirculacion opcional
de acero




6. Granulacion (22 fase)

Camara de Molino

Mix de polvo y
granulados con textil







7. Separacion del material textil (2/2)

Mezcla de polvo y
granulados

Material textil




8. Cribado segun Granulometria (1/2)

OPCIONAL: Destino a
Molinos de Finos (seccion 9)




8. Cribado segun Granulometria

Polvo 21"




9. Produccion adicional de polvo
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Polvo “A/B/C"”




o
wjd
c
0
o
n
v
o
)
9
©
8
°
o
7))
o
&
=
O
©
i




iGracias por su atencion!

Gonzalo Molina
gamolinac@fcc.es
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DELEGACION CENTRO-LEVANTE-CANARIAS

Residuos Industriales — Delegacion Centro-Levante-Ca  narias

RNP-0347-IC
Cl/. El Electricista, 2 - Pol. Ind. Salinetas - 35219 T ELDE (Las Palmas)

Tel +34 928 130 700 - Fax +34 928 130673
www.fccambito.es www.fcc.es




